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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.1 สถานะและสีการทํางานของไฟ LED แสดงการทํางานของ PLC

1 วิธกีารตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code

เมื่อเกิด ERROR ขณะโปรแกรมกําลังประมวลผล ให้ค้นหาสาเหตุของ ERROR ตามที่กําหนดไว้ในบทนี้
สําหรับรายละเอยีดของ ERROR โปรดดูทีคู่่มอืการส่ือสารข้อมูลและคู่มอื Hardware ของ PLC Main unit

1.1 สถานะและสีการทํางานของไฟ LED แสดงการทํางานของ PLC 

เมื่อเกิด ERROR สามารถตรวจสอบสถานะ PLC ได้จากการแสดงผลของหลอดไฟ LED 
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.1 สถานะและสีการทํางานของไฟ LED แสดงการทํางานของ PLC

1.1.1 POWER (ตดิ) LED [ตดิสวาง, กะพริบ หรอืไมตดิ]

1.1.2 RUN LED [ตดิสวางหรอืไมตดิ]

1.1.3 BATT (BAT) LED [ตดิสวางหรือไมติด] [FX3U/FX3UC]

1.1.4 ALM LED [ตดิสวางหรือไมติด] [FX3G/FX3GC]

ไฟ LED ทํางานอย่างถูกต้องเมื่อติดต้ังแบตเตอร่ีเสริมและเลือกโหมดแบตเตอร่ีโดยใช้ parameter

สถานะ LED สถานะ PLC การทํางาน/การแกไข

ติดสว่าง มีการจ่ายแรงดันไฟฟา้ไปยังขั้วไฟอย่างถูกต้อง แหล่งจ่ายไฟทํางานเป็นปกติ

กะพริบ

เกิดกรณีอย่างหน่ึงอย่างใดต่อไปน้ี :
• แรงดันไฟฟา้หรือกระแสไฟท่ีจ่ายไปยังขั้วไฟไม่ถูกต้อง
• การต่อสายไฟไม่ถูกต้อง
• มีความบกพร่องภายใน PLC

• ตรวจสอบแรงดันไฟฟ้าของแหล่งจ่ายไฟ
• ถอดสายเคเบิลยกเว้นสายไฟ เปดิ PLC อีกคร้ัง และตรวจสอบว่าสถานะ

เปล่ียนไปหรือไม่
หากสถานะไม่เปล่ียนแปลง โปรดติดต่อเจา้หน้าท่ีของ Mitsubishi Electric

ไม่ติด

เกิดกรณีอย่างหน่ึงอย่างใดต่อไปน้ี :
• ปิดเคร่ือง
• แรงดันไฟฟ้าท่ีจ่ายไปยังขั้วไฟไม่ถูกต้อง
• สายไฟหลุด

ตรวจสอบแหล่งจ่ายไฟและการเดินสายไฟขณะเปดิเคร่ือง
หากมีการจ่ายไฟอย่างถูกต้อง โปรดติดต่อเจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi Electric

สถานะ LED สถานะ PLC การทํางาน/การแกไข

ติดสว่าง โปรแกรมกําลังประมวลผลอยู่ มีการแสดงสถานะการทํางานของ PLC
ไฟ LED ไม่ติดโปรดเช็คสถานะของไฟ ERROR
ร่วมท่ีหัวข้อ 1.1.4ไม่ติด โปรแกรมหยุดทํางาน

สถานะ LED สถานะ PLC การทํางาน/การแกไข

ติดสว่าง แรงดันไฟฟ้าแบตเตอรี่ตํ่า เปล่ียนแบตเตอร่ีโดยเร็วท่ีสุดเท่าท่ีจะเปน็ไปได้ 
(โปรดดูท่ีคู่มือ Hardware FX3U/FX3UC)

ไม่ติด แรงดันไฟฟ้าของแบตเตอรี่เกินกว่าค่าท่ีกําหนดไว้ใน
D8006 แบตเตอร่ีทํางานเป็นปกติ

สถานะ LED สถานะ PLC การทํางาน/การแกไข

ติดสว่าง แรงดันไฟฟ้าแบตเตอรี่ตํ่า เปล่ียนแบตเตอร่ีโดยเร็วท่ีสุดเท่าท่ีจะเปน็ไปได้ 
(โปรดดูท่ีคู่มือ Hardware FX3G/FX3GC)

ไม่ติด แรงดันไฟฟ้าของแบตเตอรี่เกินกว่าค่าท่ีกําหนดไว้ใน
D8006 แบตเตอร่ีทํางานเป็นปกติ
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.1 สถานะและสีการทํางานของไฟ LED แสดงการทํางานของ PLC

1.1.5 ERROR (ERR) LED [ติดสวาง, กะพริบ หรือไมติด]

1.1.6 L RUN LED [FX3UC-32MT-LT(-2)]

*1. FX3UC-32MT-LT เทาน้ัน

สถานะ LED สถานะ PLC การทํางาน/การแกไข

ติดสว่าง ERROR ของ Watchdog Timer หรือ
Hardware ของ PLC อาจเสียหาย

1) เปล่ียนโหมด PLC เป็น STOP และเปดิเคร่ือง PLC ใหม่
เมื่อไฟ LED แสดงสถานะ ERROR (ERR) ไม่ติด แสดงว่า Watchdog
Timer เกิด ERROR  ดําเนินการอย่างหน่ึงอย่างใดต่อไปน้ี :

- ตรวจสอบโปรแกรม และค่าสูงสุดของ scan timer (D8012) ว่าไม่เกิน 
กว่าค่าท่ีกําหนดของ Watchdog Timer (D8000)

- ตรวจสอบอนิพุท Interrupt หรือการจบัสัญญาณ pluse ว่าไม่ได้ถูก on 
off อย่างผิดปกติใน 1 scan time

- ตรวจสอบว่าความถ่ีของอินพุทสัญญาณ pluse (duty : 50%) ท่ีถูก 
ส่งไปยัง high speed counter อยู่ภายใต้ขอ้กําหนด

- การใช้คําส่ัง WDT ควรใช้อย่างน้อย 2 คําส่ังหรือมากกว่า เพื่อให้ 
Watchdog Timer ทําการ reset  หลายๆ คร้ังในเวลา 1 scan time

- เปล่ียนค่าของ Watchdog Timer (D8000) ในโปรแกรมให้มีค่า 
มากกว่าค่าสูงสุดของเวลา scan time (D8012)

2) ถอด PLC ออกและต่อแหล่งจ่ายไฟอ่ืนเขา้กับ PLC
หากไฟ LED แสดงสถานะ ERROR (ERR) ไม่ติด แสดงว่าสาเหตุของ
ERROR อาจเกิดจากสัญญาณรบกวน ตรวจสอบลักษณะต่อไปน้ี :

- ตรวจสอบการต่อสายไฟของการเดินสายกราวด์ แล้วตรวจสอบ 
เส้นทางการต่อสายไฟและตําแหน่งในการติดต้ัง

- เพิ่มตัวกรองสัญญาณรบกวนท่ีสายไฟ
3) หากไฟ LED แสดงสถานะ ERROR (ERR) ไมด่ับ หลงัจาก ขัน้ตอนท่ี 1)

หรือ 2) โปรดติดต่อเจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi Electric

กะพริบ

เกิด ERROR อย่างหน่ึงอย่างใดต่อไปน้ีใน PLC :
• ERROR ของ parameter
• ERROR ของรูปแบบคําส่ัง
• ERROR ของวงจร

ดาํเนินการตรวจสอบ PLC ดว้ยเคร่ืองมอื PLC Diagnostics
ตรวจสอบโปรแกรม และ parameter ด้วยเคร่ืองมือสําหรับการโปรแกรมใน
software ดูเพิม่เติม ได้ท่ีหัวข้อ 1.4

ไม่ติด ไม่เกิด ERROR ท่ีทําให้ PLC หยุดการทํางาน

หาก PLC มีการทํางานท่ีขัดข้อง ให้ดําเนินการตรวจสอบ PLC ด้วยเคร่ืองมือ
PLC Diagnostics หรือตรวจสอบโปรแกรม, การตัง้คา่ parameter ดว้ยเคร่ืองมอื
ใน software
ตรวจสอบ ERROR ของการต้ังค่า I/O, serial communication และ ERROR
จากการทํางาน

โหมดการทํางาน สถานะ LED สถานะ PLC การทํางาน/การแกไข

ONLINE
ติดสว่าง ระบบเชื่อมต่อข้อมูลกําลังประมวลผลอยู่ 

ไม่ติด ระบบเชื่อมต่อข้อมูลหยุดทํางาน • ดําเนินการตามไฟ LED แสดงสถานะ L ERR

CONFIG*1
ติดสว่าง ระบบเชื่อมต่อข้อมูลกําลังประมวลผลอยู่ 

ไม่ติด ระบบเชื่อมต่อข้อมูลหยุดทํางาน • ดําเนินการตามไฟ LED แสดงสถานะ L ERR

TEST

ติดสว่าง การทดสอบ Loopback ภายในเครื่อง
ส้ินสุดลงแบบปกติ



ไม่ติด

การทดสอบ Loopback ภายในเครื่อง
เสร็จส้ินสุดลงแบบผิดปกติ
(ไฟ LED น้ีไม่ติดขณะท่ีการทดสอบ
Loopback ภายในเคร่ืองกําลงัทํางานอยู)่

• ตรวจสอบให้แน่ใจว่ามีการจ่ายไฟไปยัง PLC อย่างถูกต้อง
• หาก L RUN LED ไม่ดับลงหลังจากการตรวจสอบข้างต้น โปรดติดต่อ

เจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi Electric
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.1 สถานะและสีการทํางานของไฟ LED แสดงการทํางานของ PLC

1.1.7 L ERR LED [FX3UC-32MT-LT(-2)]

*2. FX3UC-32MT-LT เท่านั้น
สําหรบัรายละเอียด โปรดดูทีèคูมือ Hardware ของ PLC Main Unit

โหมดการทํางาน สถานะ LED สถานะ PLC การทํางาน/การแกไข

ONLINE

ติดสว่าง

• Unit Disconnect
• ERROR จาก Station อยู่นอกชว่ง 

การควบคุม
• ERROR ของการต้ังค่าหมายเลข 

Station RD

• เชื่อมต่อสายระหว่าง Remote I/O Unit และ Remote Device Stations บน 
ระบบโครงข่ายให้หนา

• ตรวจสอบให้แน่ใจวา่ Remote I/O Unit และ Remote Device Station ท่ี 
เชื่อมต่อกันน้ันมีข้อมูลท่ีสอดคล้องกันตาม Remote Device

กะพริบ ทุก Station เกิด ERROR

• เชื่อมต่อสายระหว่าง Remote I/O Unit และ Remote Device Stations บน 
ระบบโครงข่ายให้หนา

• ตรวจสอบให้แน่ใจวา่ Remote I/O Unit และ Remote Device Station ท่ี 
เชื่อมต่อกันน้ันมีข้อมูลท่ีสอดคล้องกันตาม Remote Device

ไม่ติด ระบบเชื่อมต่อขอ้มูลทํางานผิดปกติ 

CONFIG*1

ติดสว่าง

หมายเลข Station ท่ีใช้ไม่ตรงกัน 
(มีการตรวจสอบ Remote Station 
ขณะท่ีมีการแก้ไขข้อมูล Remote 
Station)

• เชื่อมต่อสายระหว่าง Remote I/O Unit และ Remote Device Stations บน 
ระบบโครงข่ายให้หนา

• ตรวจสอบให้แน่ใจวา่ Remote I/O Unit และ Remote Device Station ท่ี 
เชื่อมต่อกันน้ันมีข้อมูลท่ีสอดคล้องกันตาม Remote Device

• ตรวจสอบหมายเลขของ Remote Device ให้อยู่ในช่วงท่ีกําหนดกะพริบ
ทกุ Station เกดิ ERROR (มีการตรวจสอบ 
Remote Station ขณะท่ีมีการแก้ไข 
ข้อมูล Remote Station)

ไม่ติด ระบบเชื่อมต่อขอ้มูลทํางานผิดปกติ 

TEST

ติดสว่าง การทดสอบ Self-loopback ส้ินสุดลง 
แบบผิดปกติ

• ตรวจสอบให้แน่ใจว่ามีการจ่ายไฟไปยัง PLC อย่างถูกต้อง
• หาก L RUN LED ติดสว่างหลังจากการตรวจสอบข้างต้น โปรดติดต่อ 

เจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi Electric

ไม่ติด

การทดสอบ Self-loopback ส้ินสุดลง 
แบบปกติ
(ไฟ LED น้ีไม่ติดขณะท่ีการทดสอบ 
Self-loopback กําลังทํางานอยู่)


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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.2 วิธีการตรวจสอบ ERROR และสถานะของ ERROR Code

1.2 วธีิการตรวจสอบ ERROR และสถานะของ ERROR Code

1.2.1 วิธีการตรวจสอบ ERROR Code ดวย Display Module

ERROR Code ปกติสามารถตรวจสอบด้วย Programming Tool และ Display Module
ส่วนย่อยนี้จะอธิบายถึงวิธีการต้ังนาฬิกาแบบเรียลไทม์ใน Display Module FX3U-7DM (ภายใน FX3UC-32MT-LT(-2))
โปรดดูคู่มอืต่อไปนี้สําหรับ Display Module FX3G-5DM

คูมือผูใช FX3G Series - คูมือ Hardware
วธิีการตรวจสอบ ERROR Code ดวย Display Module
1) เล่ือนไปยัง “ERRORCheck” โดยการกดปุ่ม [+] หรือ [-] บนหน้าจอ “MENU” (ตามท่ีแสดงในรูปภาพด้านขวา)

สําหรับ Menu System โปรดดูที่คู่มือ Hardware FX3U/FX3UC

บน Menu Screen มปุ่ีมสั่งงานตามท่ีแสดงไว้ด้านล่าง :

2) การกดปุ่ม [OK] จะดําเนินการตรวจสอบ ERROR และแสดงผลใน “ERROR
display Screen” (ตามทีแ่สดงในรูปภาพด้านขวา)
กดปุ่ม [ESC] เพื่อยกเลิกการทํางานและกลับไปยังหนา้จอ “TOP SCREEN”

3) หากเกิด ERROR อย่างน้อยสองรายการ กดปุ่ม [+] หรือ [-] เพ่ือเปล่ียนหน้า

ข้อมูลทีแ่สดง

4) กดปุ่ม [ESC] เพื่อยกเลิกการทํางานและกลับไปยัง “Menu Screen”

ปุมส่ังงาน ขอมูลของการทํางาน

ESC กลับไปยัง “TOP SCREEN”

- เล่ือนเคอร์เซอร์ขึน้ เล่ือนเคอร์เซอร์ด้วยความเร็วสูงสุดเม่ือกดไว ้ 1 วนิาที
หรือมากกว่า เม่ือเคอร์เซอร์อยู่ท่ีตําแหน่งบนสุด ปุม่ [-] จะไม่ทํางาน

+ เล่ือนเคอร์เซอร์ลง เล่ือนเคอร์เซอร์ด้วยความเร็วสูงสุดเม่ือกดไว ้ 1 วนิาที
หรือมากกว่า เม่ือเคอร์เซอร์อยู่ท่ีตําแหน่งล่างสุด ปุ่ม [+] จะไม่ทํางาน

OK เลือกรายการท่ีกะพริบด้วยเคอร์เซอร์

ปุมส่ังงาน ขอมูลของการทํางาน

ESC กลับไปยัง “Menu Screen”

-

เม่ือมี ERROR หน่ึงรายการหรือ 
ไม่มี ERROR ไม่แสดง

เม่ือมี ERROR อย่างน้อยสอง
รายการ หน้าจอแสดงผล ERROR ก่อนหน้า

+

เม่ือมี ERROR หน่ึงรายการหรือ
ไม่มี ERROR ไม่แสดง

เม่ือมี ERROR อย่างน้อยสอง
รายการ หน้าจอแสดง ERROR ถัดไป

OK กลับไปยัง “Menu Screen”

ขอมูลท่ีแสดง

[1] ERROR Flag

[2] ERROR Name

[3] ERROR Code

[4] จํานวนของ ERROR ท่ีเกิดขึ้นในขณะน้ัน (เม่ือเกิด ERROR อย่างน้อยสอง
รายการข้อมูลน้ีจะปรากฏข้ึน)

Monitor/Test
ErrorCheck
LANGUAGE
Contrast

ClockMenu
EntryCode
ClearAllDev
PLC status
ScanTime
Cassette

*1. แสดงอยูใน FX3UC-32MT-LT-2  

CC-Link/LT *1

ErrorCheck
No errors

ErrorCheck
M 08 66
Laddererror
Error code 6 6 1 2

[1]
[2]
[3]

ErrorCheck
M 08 06

Error code 1 0 2 0

[1]
[2]
[3]

I/O error

/1 2

ErrorCheck
M 08 36

Error code 6 3 0 1

[1]
[2]
[3]

Link error1

/2 2 [4]

[4]

+-
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.2 วิธีการตรวจสอบ ERROR และสถานะของ ERROR Code

1.2.2 วิธีการตรวจสอบ ERROR Code ดวย GX Works2

1 เช่ือมตอคอมพิวเตอรสวนบุคคลเขากับ PLC

2 ดําเนินการวิเคราะห PLC

คลิก [Diagnostics][PLC Diagnostics] บนแถบเมนู และดําเนินการวิเคราะห์ PLC

3 ตรวจสอบผลการวเิคราะห

เมื่อหน้าต่าง PLC Diagnostics ปรากฏข้ึน ให้ตรวจสอบข้อมูลของ ERROR

สถานะ LED ของ FX 

PLC ปรากฏขึ้น

ตัวอยาง : ERROR ที่เกิดขึ้น 1 รายการ

ERROR ใน PLC 

ปรากฏขึ้น

เปดหนาตาง Help ของ ERROR 

เพื่อตรวจสอบรายละเอียด

ของ ERROR
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.2 วิธีการตรวจสอบ ERROR และสถานะของ ERROR Code

1.2.3 การแสดง ERROR

ตารางด้านล่างแสดงรายการ ERROR ในคู่มือฉบับนี้, GX Works2, GX Developer และ Display Module (FX3U-7DM)
• การเปรียบเทยีบระหว่างคู่มือฉบับนี้กับ GX Works2

• การเปรียบเทยีบระหว่างคู่มือฉบับนี้กับ GX Developer

• การเปรียบเทยีบระหว่างคู่มือฉบับนี้กับ Display Module (FX3U-7DM)

คูมือฉบับน้ี
GX Works2

SWDNC-GXW2-E SWDNC-GXW2-J

ERROR ของการตั้งคาคอนฟก I/O ERROR ของการต้ังค่าคอนฟิก I/O
ERROR ของ Hardware PLC ERROR ของ Hardware PLC
ERROR ของการสื่อสาร PLC/PP ERROR ของการส่ือสาร PLC/PP
ERROR ของ Serial Communication 1 [ch1] ERROR ของระบบเช่ือมต่อ
ERROR ของ Serial Communication 2 [ch2] ERROR ของ Serial Communication 2[ch2]
ERROR ของ parameter ERROR ของ parameter
ERROR ของรูปแบบคําสั่ง ERROR ของรูปแบบคําส่ัง
ERROR ของวงจร ERROR ของ Ladder
ERROR ของการทํางาน ERROR ของการทํางาน
ERROR ของการสื่อสารผาน USB ERROR ของการส่ือสารผ่าน USB
ERROR ของ Special block ERROR ของ Special block
ERROR ของ Special parameter ERROR ของ Special parameter

คูมือฉบับน้ี
GX Developer

SWD5C-GPPW-E SWD5C-GPPW-J

ERROR ของการตั้งคาคอนฟก I/O ERROR ของคอนฟิก I/O
ERROR ของ Hardware PLC ERROR ของ Hardware PLC
ERROR ของการสื่อสาร PLC/PP ERROR ของการส่ือสาร PLC/PP
ERROR ของ Serial Communication 1 [ch1] ERROR ของระบบเช่ือมต่อ
ERROR ของ Serial Communication 2 [ch2] ERROR ของระบบเช่ือมต่อ 2
ERROR ของ parameter ERROR ของ parameter
ERROR ของรูปแบบคําสั่ง ERROR ของรูปแบบคําส่ัง
ERROR ของวงจร ERROR ของ Ladder
ERROR ของการทํางาน ERROR ของการทํางาน
ERROR ของการสื่อสารผาน USB  

ERROR ของ Special block ERROR ของ SFB
ERROR ของ Special parameter  

คูมือฉบับน้ี
Display Module (FX3U-7DM)

แสดงเปนภาษาอังกฤษ แสดงเปนภาษาญี่ปุน

ERROR ของการตั้งคาคอนฟก I/O ERROR ของ I/O
ERROR ของ Hardware PLC ERROR ของ Hardware PLC
ERROR ของการสื่อสาร PLC/PP ERROR ของการส่ือสาร
ERROR ของ Serial Communication 1 [ch1] ERROR ของระบบเช่ือมต่อ 1
ERROR ของ Serial Communication 2 [ch2] ERROR ของระบบเช่ือมต่อ 2
ERROR ของ parameter ERROR ของ parameter
ERROR ของรูปแบบคําสั่ง ERROR ของรูปแบบคําส่ัง
ERROR ของวงจร ERROR ของ Ladder
ERROR ของการทํางาน ERROR ของรันไทม์
ERROR ของการสื่อสารผาน USB  
ERROR ของ Special block ERROR ของ SFB
ERROR ของ Special parameter  
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.3 คําอธิบายเพิม่เติมสําหรับการตรวจจับ ERROR

1.3 คําอธิบายเพ่ิมเติมสําหรับการตรวจจับ ERROR

1.3.1 การตรวจจับ ERROR (M8060 ถงึ/D8060 ถึง)

เม่ือ M8060, M8061, M8064 ถึง M8067 ON นัมเบอร์ Address ท่ีน้อยสุดจะถูกเก็บค่าไว้ท่ี D8004 และจะทําให้ M8004 ON
1) เมื่อ M8060,M8061,M8064 ถงึ M8067 ได้รับการ Clear ค่าจะเปลี่ยนโหมด PLC จาก STOP เป็น RUN

โปรดทราบว่า M8068 และ D8068 จะยังคงค้างเดิมไว้
2) เมื่อ M8069 ON ก่อน PLC จะเข้าสู่โหมด STOP (เนื่องจากมี M8061 ซ่ึงเป็น ERROR ของ Hardware PLC) หากเกิดความบกพร่อง ใน I/O

Extension Unit, Extension Power Supply Module หรือ Extension ต่อขยายอื่นๆ เทา่ให ้ M8069 ON
เมื่อ M8069 ON PLC จะดําเนนิการตรวจสอบ BUS I/O หากพบ ERROR จะมีการเก็บ ERROR Code 6103 หรือ 6104 ไว้ใน D8061 และ
M8061 จะเปล่ียนเป็น ON
เมือ่เกบ็ ERROR Code 6104 แล้ว M8009 จะเปลีย่นเป็น ON และ PLC จะเก็บหมายเลข I/O ของ Extension Power Supply Module หรือ
Device Extension ที่มีแหล่งจ่ายไฟในตัวเป็นเอาท์พุท DC 24V ขัดข้องไปยัง D8009

3) หาก Extension ทีต่รงกับหมายเลข I/O ทีโ่ปรแกรมไมม่กีารโหลดไวจ้ริง M8060 จะถูกต้ังค่าเป็น ON และหมายเลขอุปกรณ์แรกของ Extension
ที่มี ERROR จะถูกเขียนไปยัง D8060

*1. 10 to 337 ใน FX3U/FX3UC PLC และ 10 ถึง 177 ใน FX3G/FX3GC PLC
4) เมื่อหมายเลขอุปกรณ์ได้รับการระบุโดยตรงหรือโดยอ้อมด้วยดัชนีเป็นคําส่ัง LD, AND, OR หรือ OUT และหากหมายเลขอุปกรณ์ทีร่ะบุใน

คําส่ังเหล่านั้นไม่ได้โหลดไว้จริง M8316 จะ ON และแสดงหมายเลข Step การทํางานของ Ladder ไปไว้ที่ D8317 (High-order bit) และ
D8316 (Low-order bit)

1 0 2 0

1 : อินพุท (X), 0 : เอาทพุท (Y)

หมายเลขอุปกรณ

ตัวอยาง : เมื่อไมไดเชื่อมตอ X020

คาการแปลง BCD

*1
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.3 คําอธิบายเพิม่เติมสําหรับการตรวจจับ ERROR

1.3.2 การทํางานของ Special Device สําหรบัการตรวจจับ ERROR

Special Relay สาํหรับการตรวจจบั ERROR และ Special Data Register สาํหรับการตรวจจบั ERROR จะทาํงานสัมพันธ์กนัตามทีแ่สดงดา้นล่าง
สถานะของการเกิด ERROR สามารถตรวจสอบได้โดยการตรวจสอบข้อมูลของ ERROR และ Special Data Register หรือโดยการใช้ฟังก์ชัน
PLC diagnosis ใน Programming Tool

1.3.3 ชวงเวลาการตรวจจับ ERROR

รายการ ERROR
สถานะของไฟ 
LED ERROR 

(ERR)

สถานะของ PLC 
หลังการตรวจจับ

ERROR

ชวงเวลาการตรวจจับ ERROR

เมื่อเปล่ียนจาก
OFF เปน ON

เม่ือเปลี่ยนโหมด PLC 
จาก STOP เปน RUN จังหวะเวลาอื่นๆ

M8060 ERROR ของการต้ังค่าคอนฟิก I/O ไม่ติด RUN/STOP ดําเนินต่อไป ตรวจสอบ ตรวจสอบ 
M8061 ERROR ของ Hardware PLC ติดสว่าง บังคับ STOP ตรวจสอบ  ตลอดเวลา
M8062 ERROR ของ Serial Communication 0 [ch 0] ไม่ติด RUN/STOP ดําเนินต่อไป   เมือ่ได้รับสัญญาณจาก Station ทีเ่ข้าคู่กนั
M8063 ERROR ของ Serial Communication 1 [ch 1] ไม่ติด RUN/STOP ดําเนินต่อไป   เมือ่ได้รับสัญญาณจาก Station ทีเ่ข้าคู่กนั
M8438 ERROR ของ Serial Communication 2 [ch 2] ไม่ติด RUN/STOP ดําเนินต่อไป   เมือ่ได้รับสัญญาณจาก Station ทีเ่ข้าคู่กนั
M8064 ERROR ของ parameter กะพริบ STOP ดําเนินต่อไป

ตรวจสอบ ตรวจสอบ เมื่อโปรแกรมถูกเปล่ียนเป็น (STOP)
เมื่อโปรแกรมถูกโอนย้าย (STOP)M8065 ERROR ของรูปแบบคําส่ัง กะพริบ STOP ดําเนินต่อไป

M8066 ERROR ของวงจร กะพริบ STOP ดําเนินต่อไป
M8067 ERROR ของการทํางาน ไม่ติด RUN ดําเนินต่อไป

  โหมด RUN
M8068 การคงค่า ERROR ของการทํางาน ไม่ติด RUN ดําเนินต่อไป
M8109 ERROR ของการรีเฟรช I/O ไม่ติด RUN/STOP ดําเนินต่อไป   ตลอดเวลา
M8316 ERROR การกําหนด I/O ท่ีไม่ได้เช่ือมต่อ ไม่ติด RUN ดําเนินต่อไป   โหมด RUN
M8318 การเร่ิมทํางานของ BFM ขัดข้อง ไม่ติด RUN ดําเนินต่อไป  ตรวจสอบ 

M8449 ERROR ของ Special Block ไม่ติด RUN/STOP ดําเนินต่อไป   ตลอดเวลา
M8487 ERROR ของการส่ือสารผ่าน USB [USB] ไม่ติด RUN/STOP ดําเนินต่อไป   เมือ่ได้รับสัญญาณจาก Station ทีเ่ข้าคู่กนั

M8489 ERROR ของ Special parameter ไม่ติด STOP ดําเนินต่อไป ตรวจสอบ 
เมื่อ Special parameter ถูกเปล่ียน
(STOP)

D8166 เงื่อนไขสําหรับ ERROR ของ Special Block ไม่ติด RUN/STOP ดําเนินต่อไป   ตลอดเวลา

M8069
การตรวจสอบ
บัส I/O

เมื่อใชฟงกชัน PLC Diagnosis ที่กำหนดไวใน Programming Tool (GX Works2 ฯลฯ) จอแสดงผล (GOT1000) หรือ Display Module
(FX3U-7DM) สามารถตรวจสอบขอมูลของ ERROR Code (D8060 ถึง D8067, D8438, D8449) ในรูปแบบขอความ    
 

ON เมื่อเกิด ERROR 
 

หมายเลข Special Relay 
(หมายเลขอุปกรณ
ที่เล็กที่สุด) ที่มี
การเกิด ERROR

 
 
 

หลังจากลบขอมูล ERROR ใหบังคับลบขอมูล M8068 โดยใชฟงกชันตรวจสอบอุปกรณใน Programming Tool

D8009 M8009 24V DC ขัดของ

D8060 M8060 ERROR ของการตั้งคาคอนฟก I/O

D8061 M8061  ERROR ของฮารดแวร PLC

D8063 M8063 ERROR ของ Serial Communication 1

D8438 M8438 ERROR ของ Serial Communication 2

D8064 M8064 ERROR ของ Parameter

D8065 M8065 ERROR ของรูปแบบคำสั่ง

D8066 M8066 ERROR ของวงจร

D8067 M8067 ERROR ของการทำงาน

M8068 การคงคา ERROR ของการทำงาน

D8004
M8004

D8313

หมายเลขขั้นตอน ERROR 32K
หมายเลขขั้นตอน ERROR จัดเก็บอยูใน 
D8069 แตใชไดสำหรับขั้นตอนของโปรแกรม 
32K และที่ต่ำกวาเทานั้น

 
 

ขั้นตอนที่ 1 ของ ERROR ถูกคงคาไว
หมายเลขขั้นตอน ERROR ยังจัดเก็บไวใน 
D8068 ดวย แตใชไดสำหรับขั้นตอนของโปรแกรม 
32K และที่ต่ำกวาเทานั้น

 
 

D8317M8316 ERROR ของการกำหนด I/O 
ที่ไมไดเชื่อมตอ 

D8316

D8314D8315

D8312

หมายเลขขั้นตอน ERROR 

D8487
D8449
D8489

M8487
M8449 
M8489

ERROR ของการสื่อสารผาน USB

ERROR ของ Special Block

ERROR ของ Parameter พิเศษ

M8318 การเริ่มทำงานของ BFM ขัดของ D8318

D8319

หมายเลขหนวยมี ERROR 

หมายเลข BFM มี ERROR 

D8062 M8062 ERROR ของ Serial Communication 0
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.4 รายการ ERROR Code และการทํางานและวิธีการแกไข

1.4 รายการ ERROR Code และการทํางานและวธีิการแกไข

เมือ่เกดิ ERROR ของโปรแกรมใน PLC ERROR Code จะถูกเก็บไวใ้น Special Data Register D8060 ถึง D8067, D8438, D8449, D8487 และ
D8489 bit ERROR จะ ON ใน Special Data Register D8166 ดังต่อไปนี้
ควรมกีารดําเนินการต่อไปนี้

ERROR 
Code

การทํางานของ PLC 
เม่ือเกิด ERROR สาเหตุของ ERROR การทํางาน/วิธีการแกไข

ERROR การต้ังค่าคอนฟิก I/O [M8060(D8060)]

ตัวอย่าง : 
1020

Continues
operation

หมายเลขส่วนหัวของอุปกรณ์ I/O ท่ีไม่ได้เช่ือมต่อ

• หลักท่ี 1 ถึง 3 : หมายเลขอุปกรณ์
FX3G/FX3GC :10 ถึง 177
FX3U/FX3UC :10 ถึง 337

• หลักท่ี 4 : ประเภท I/O
(1 = อินพุท (X), 0 = เอาท์พุท (Y))

ตัวอย่าง : เม่ือ 1020 จัดเก็บไว้ใน D8060
อินพุท X020 และหลังจากน้ันไม่ได้รับการเช่ือมต่อ

หมายเลขของ I/O ท่ีไม่ได้เช่ือมต่อ PCL ยังคงทํางานต่อไป 
ให้ทําการตรวจสอบโปรแกรม, ตรวจสอบการต่อสายไฟ หรือเพิ่ม Unit/
Block ท่ีเหมาะสม 

ERROR ของ Serial Communication 2 [M8438(D8438)]
0000 ไม่มี ERROR
3801

Continues
operation

Parity, ERROR อเวอร์รันหรือการกําหนดเฟรม

• การส่ือสารของ Ethernet การส่ือสารของอินเวอร์เตอร์ ระบบเช่ือมต่อ 
คอมพิวเตอร์และการโปรแกรม :
ตรวจสอบวา่ parameter กําหนดไว้อย่างถูกต้องตามการใช้งาน

• เครือข่าย N:N, ระบบเชื่อมต่อแบบ Parallel, การส่ือสาร MODBUS 
ฯลฯ :
ตรวจสอบโปรแกรมตามการใช้งาน

• Remote Maintenance :
ตรวจสอบวา่ไฟของ Modem ติดอยู่และตรวจสอบการต้ังค่าของ 
คําส่ัง AT

• การต่อสายไฟ :
ตรวจสอบสายเคเบิลส่ือสารเพื่อดูว่าต่อสายไฟถูกต้อง

3802 ERROR ของ Character สําหรับการส่ือสาร
3803 ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องข้อมูลการส่ือสาร
3804 ERROR ของรูปแบบข้อมูลการส่ือสาร
3805 ERROR ของคําส่ัง
3806 ตรวจพบ Time out ของการส่ือสาร
3807 ERROR ของการเริ่มทํางานของ Modem
3808 ERROR ของ parameter เครือข่าย N:N
3809 ERROR ของการต้ังค่าเครือข่าย N:N
3812 ERROR ของ Character ในระบบเช่ือมต่อแบบ Parallel
3813 ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องในระบบเช่ือมต่อแบบ Parallel
3814 ERROR ของรูปแบบระบบเช่ือมต่อแบบ Parallel
3820 ERROR ของการส่ือสารของอินเวอร์เตอร์
3821 ERROR ของการส่ือสารของ MODBUS

3830 ERROR ของการเข้าถึงหน่วยความจํา

เมื่อใช้ Device Memory ให้ตรวจสอบวา่ติดต้ังอย่างถูกต้อง
หากปัญหายังคงอยู่หรือหากไม่ได้ใช้ Device Memory อาจมีบางอย่าง 
ทํางานผิดปกติภายใน PLC โปรดติดต่อเจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi 
Electric ในพื้นท่ีของคุณ

3840 ERROR ของการเช่ือมต่อ Special adapter ตรวจสอบการเช่ือมต่อ Special Adapter
ERROR ของ Hardware PLC [M8061(D8061)]

0000 ไม่มี ERROR

6101

หยุดการทํางาน

ERROR ของการเข้าถึงหน่วยความจํา

เมื่อใช้ Device Memory ให้ตรวจสอบวา่ติดต้ังอย่างถูกต้อง
หากปัญหายังคงอยู่หรือหากไม่ได้ใช้ Device Memory อาจมีบางอย่าง 
ทํางานผิดปกติภายใน PLC โปรดติดต่อเจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi 
Electric ในพื้นท่ีของคุณ

6102 ERROR ของวงจรการทํางาน

แยก PLC และแหล่งจ่ายไฟออกจากกันโดยใช้แหล่งจ่ายไฟอ่ืน
หาก ERROR(ERR) LED ดับลง 
แสดงว่าสัญญาณรบกวนอาจมีผลกระทบกับ PLC ดําเนินการต่อไปน้ี

- ตรวจสอบการเดินสายกราวด์ และตรวจสอบเส้นทางการต่อ 
สายไฟและตําแหน่งการติดต้ังใหม่อีกคร้ัง

- ติดต้ังตัวกรองสัญญาณรบกวนที่สายของแหล่งจ่ายไฟ
หาก ERROR(ERR) LED ไม่ดับลงหลังจากดําเนินการข้างต้น 
โปรดติดต่อเจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi Electric ในพื้นท่ีของคุณ

1 0 2 0

1 : อินพุท (X), 0 : เอาทพุท (Y)

หมายเลขอุปกรณ

ตัวอยาง : เมื่อไมไดเชื่อมตอ X020

คาการแปลง BCD
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11

FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.4 รายการ ERROR Code และการทํางานและวิธีการแกไข

ERROR 
Code

การทํางานของ PLC 
เม่ือเกิด ERROR สาเหตุของ ERROR วิธีแกไข

ERROR ของ Hardware PLC [M8061(D8061)]

6103

หยุดการทํางาน

ERROR ของ BUS I/O (M8069 = ON)
ตรวจสอบสาย BUS ว่าเช่ือมต่ออย่างถูกต้องหรือไม่

6104 แหล่งจ่ายไฟของสาย BUS 24 V ขัดข้อง (M8069 = ON)

6105 ERROR ของ Watchdog Timer ตรวจสอบด้วย Software
Scan Time เกินกว่าค่าท่ีเก็บไว้ใน D8000

6106 ERROR ของ Special Function Block I/O (ERROR ของ CPU)

• เมื่อแหล่งจ่ายไฟหลักของหน่วยหลักเปิดอยู่ แสดงว่าแหล่งจ่ายไฟ
24V ในหน่วยต่อขยายท่ีมีแหล่งจ่ายไฟในตัวขัดข้อง (เกิด ERROR
หากกําลังไฟ 24V ไม่ถูกจ่ายนาน 10 วินาทีหรือ มากกว่าหลังจาก
เปิดเครื่อง)

• เม่ือแหล่งจ่ายไฟหลักเปิดอยู่ แสดงวา่การกําหนด I/O ไปยัง CC-Link/
LT (อยู่ภายใน FX3UC-32MT-LT(-2) PLC) ถูกปิดใช้งาน

6107 ERROR ของการต้ังค่า System Configuration ตรวจสอบหนว่ย/บลอ็กฟังก์ชันพิเศษทีเ่ช่ือมตอ่ หนว่ย/บลอ็กสาํหรับฟังก์ชัน
พิเศษท่ีเช่ือมต่อบางส่วนมีค่าจํากัดของจํานวนท่ีเช่ือมต่อ

6112 ไม่สามารถติดต้ังค่า Special Function Block ลงใน Flash Memoryได้ ตรวจสอบวา่มีการติดต้ังอุปกรณ์ 
หน่วยความจําอย่างถูกต้อง

6113 ไม่สามารถติดต้ังค่า Special Function Block ลงใน Flash Memoryได้
เน่ืองจากเปิดปุ่ม Protect ปรับสวิตช์ป้องกันไปท่ี OFF

6114 ค่า CC-Link/LT ไม่สามารถเขียนไปยังบล็อกฟังก์ชันพิเศษ CC-Link/LT 
แบบในตัว

กําหนดการต้ังค่าคอนฟิกอีกครั้ง
หากปัญหายังคงอยู่ อาจมบีางอย่างทาํงานผดิปกตภิายใน PLC โปรดตดิตอ่
เจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi Electric ในพื้นท่ีของคุณ6115

เกิด ERROR ของการเช่ือมต่อการเขียน EEPROM สําหรับบล็อก 
ฟังก์ชันพิเศษ CC-Link/LT หรือการต้ังค่าคอนฟิกบล็อกฟังก์ชันพิเศษ 
CC-Link/LT แบบในตัวไม่สามารถดําเนินการเสร็จสมบูรณ์ได้ตามปกติ 
ในโหมด CONFIG

ERROR ของการส่ือสารของ PLC/PP, ERROR ของ Serial Communication 0 [M8062(D8062)]

0000 ไม่มี ERROR

6201

Continues
operation

Parity, ERROR โอเวอร์รันหรือการกําหนดเฟรม

ตรวจสอบการต่อสายเคเบิลระหว่างแผงควบคุมการโปรแกรม (PP)/
อุปกรณ์การโปรแกรมและ PLC ERROR น้ีอาจเกิดข้ึนเม่ือมีการปลด 
สายเคเบิลและเช่ือมต่อใหม่ ระหว่างการตรวจสอบ PLC

6202 ERROR ของ Character สําหรับการส่ือสาร

6203 ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องข้อมูลการส่ือสาร

6204 ERROR ของรูปแบบข้อมูล
6205 ERROR ของคําส่ัง

6230 ERROR ของการเข้าถึงหน่วยความจํา

เมื่อใช้ Device Memory ให้ตรวจสอบวา่ติดต้ังอย่างถูกต้อง
หากปัญหายังคงอยู่หรือหากไม่ได้ใช้ Device Memory อาจมีบางอย่าง
ทํางานผิดปกติภายใน PLC
โปรดติดต่อเจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi Electric ในพื้นท่ีของคุณ
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12

FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.4 รายการ ERROR Code และการทํางานและวิธีการแกไข

ERROR 
Code

การทํางานของ PLC 
เม่ือเกิด ERROR สาเหตุของ ERROR วิธีแกไข

ERROR ของ Serial Communication 1 [M8063(D8063)]

0000  ไม่มี ERROR

6301

Continues
operation

Parity, ERROR โอเวอร์รันหรือการกําหนดเฟรม

• การส่ือสารของ Ethernet การส่ือสารของอินเวอร์เตอร์ 
ระบบเช่ือมต่อคอมพิวเตอร์และการโปรแกรม :
ตรวจสอบวา่ parameter กําหนดไว้อย่างถูกต้องตามการใช้งาน

• เครือข่าย N:N, ระบบเชื่อมต่อแบบ Parallel, การส่ือสาร MODBUS 
ฯลฯ :
ตรวจสอบโปรแกรมตามการใช้งาน

• Remote maintenance :
ตรวจสอบวา่ไฟของ Modem ติดอยู่และตรวจสอบการต้ังค่าของ 
คําส่ัง AT

• การต่อสายไฟ :
ตรวจสอบสายเคเบิลส่ือสารเพื่อดูว่าต่อสายไฟถูกต้อง

6302 ERROR ของ Character สําหรับการส่ือสาร

6303 ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องข้อมูลการส่ือสาร

6304 ERROR ของรูปแบบข้อมูลการส่ือสาร
6305 ERROR ของคําส่ัง

6306 ตรวจพบ Time out ของการส่ือสาร

6307 ERROR ของการเริ่มทํางานของ Modem
6308 ERROR ของ parameter เครือข่าย N:N

6309 ERROR ของการต้ังค่าเครือข่าย N:N

6312 ERROR ของ Character ในระบบเช่ือมต่อแบบ Parallel
6313 ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องในระบบเช่ือมต่อแบบ Parallel

6314 ERROR ของรูปแบบระบบเช่ือมต่อแบบ Parallel

6320 ERROR ของการส่ือสารของอินเวอร์เตอร์
6321 ERROR ของการส่ือสารของ MODBUS

6330 ERROR ของการเข้าถึงหน่วยความจํา

เมื่อใช้ Device Memory ให้ตรวจสอบวา่ติดต้ังถูกต้อง
หากปัญหายังคงอยู่หรือหากไม่ได้ใช้ Device Memory อาจมีบางอย่าง
ทํางานผิดปกติภายใน PLC
โปรดติดต่อเจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi Electric ในพื้นท่ีของคุณ

6340 ERROR ของการเช่ือมต่อ Special adapter ตรวจสอบการเช่ือมต่อ Special Adapter
ERROR ของ parameter [M8064(D8064)]

0000  ไม่มี ERROR
6401

หยุดการทํางาน

ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลโปรแกรม

• หยุดการทํางานของ PLC และต้ังค่า parameter ให้ถูกต้อง
• ตรวจสอบวา่ฟังก์ชันต่อไปน้ีไม่ได้ใช้กับ PLC เวอร์ชันท่ีไม่ได้รับ

การสนับสนุนเม่ือมีการต่อ Device Memory :
- ล็อค PLC แบบถาวร (รองรับการใช้งานใน FX3U/FX3UC PLC 

เวอร์ชัน 2.61 หรือสูงกว่า)
- ป้องกันการอ่านโปรแกรมการประมวลผลสําหรับรหัสผ่านของบล็อก

(รองรับการใช้งานใน FX3U/FX3UC PLC เวอร์ชัน 3.00 
หรือสูงกวา่)

- FX3U-FLROM-1M (รองรับการใช้งานใน FX3U/FX3UC PLC 
เวอร์ชัน 3.00 หรือสูงกว่า)

6402 ERROR ของการต้ังค่าความจุหน่วยความจํา

6403 ERROR ของการต้ังค่าพื้นท่ีอุปกรณ์ท่ีคงค่า
6404 ERROR ของการต้ังค่าพื้นท่ีข้อคิดเห็น

6405 ERROR ของการต้ังค่าพื้นท่ีอุปกรณ์เก็บข้อมูลไฟล์

6406 การต้ังค่าเร่ิมต้นของหน่วยพิเศษ (BFM) ERROR ของการตรวจสอบ 
ความถูกต้องของการต้ังค่าคําส่ังการกําหนดตําแหน่ง

6407 การต้ังค่าเร่ิมต้นของหน่วยพิเศษ (BFM) ERROR ของการต้ังค่า 
คําส่ังการกําหนดตําแหน่ง

6409 ERROR ของการต้ังค่าอ่ืนๆ

6411 การต้ังค่า parameter ท่ีไม่ถูกต้องของบล็อกฟังก์ชันพิเศษ CC-Link/LT 
แบบภายใน (พื้นท่ีเฉพาะของ LT-2)

• หยุดการทํางานของ PLC และต้ังค่า parameter ให้ถูกต้อง
• ต้ังค่า parameter ให้ถูกต้อง ปิดและเปิดเคร่ือง6412

ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องของการต้ังค่า parameter ของ 
บล็อกฟังก์ชันพิเศษ CC-Link/LT แบบในตัว 
(พื้นท่ีการต้ังค่าฟังก์ชันพิเศษ)

6413 ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องของการต้ังค่า parameter ของ 
บล็อกฟังก์ชันพิเศษ CC-Link/LT แบบภายใน (พ้ืนท่ีเฉพาะของ LT-2)

6420 ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องของ Special parameter • หยุดการทํางานของ PLC และต้ังค่า parameter ให้ถูกต้อง
• ต้ังค่า Special parameter ให้ถูกต้อง ปิดและเปิดเครื่อง

6421 ERROR ของการต้ังค่า Special parameter

• ตรวจสอบขอ้มลูของ ERROR Code ของ Special parameter (D8489)
ตรวจดวูิธีการแก้ไขปัญหาของ Special adapter/Special block
และต้ังค่า Special parameter ให้ถูกต้อง

• ต้ังค่า Special parameter ให้ถูกต้อง ปิดและเปิดเครื่อง
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.4 รายการ ERROR Code และการทํางานและวิธีการแกไข

ERROR 
Code

การทํางานของ PLC 
เม่ือเกิด ERROR สาเหตุของ ERROR วิธีแกไข

ERROR ของรูปแบบคําส่ัง [M8065(D8065)]

0000  ไม่มี ERROR

6501

หยุดการทํางาน

ชุดข้อมูลของคําส่ัง เครื่องหมายของอุปกรณ์และหมายเลขอุปกรณ์ 
ไม่ถูกต้อง

ระหวา่งการโปรแกรม จะมีการตรวจสอบแต่ละคําส่ัง หากตรวจพบ 
ERROR ของรูปแบบคําส่ัง แก้ไขคําส่ังให้ถูกต้อง

6502 ไม่มี OUT T หรือ OUT C ก่อนค่าท่ีกําหนด

6503 • ไม่มีค่าท่ีกําหนดหลัง OUT T หรือ OUT C
• มีจํานวนของผู้ใช้สําหรับคําส่ังประยุกต์ไม่เพียงพอ

6504
• ใช้หมายเลขป้ายกํากับเดียวกันมากกว่าหน่ึงครั้ง
• อินพุท Interrupt หรืออินพุทตัวนับความเร็วสูงเดียวกันมีการใช้ 

มากกว่าหน่ึงครั้ง

6505 หมายเลขอุปกรณ์อยู่นอกช่วงท่ีอนุญาต

6506 คําส่ังไม่ถูกต้อง
6507 หมายเลขป้ายกํากับไม่ถูกต้อง [P]

6508 อินพุท Interrupt ไม่ถูกต้อง [I]

6509 ERROR อ่ืนๆ
6510 ERROR ของหมายเลขเชิงซ้อนของ MC

ERROR ของวงจร [M8066(D8066)]
0000  ไม่มี ERROR

6610

หยุดการทํางาน

LD, LDI มีการใช้ติดต่อกัน 9 ครั้งหรือมากกว่า

เกิด ERROR เม่ือชุดข้อมูลของคําส่ังไม่ถูกต้องในบล็อกวงจรท้ังหมด 
หรือเม่ือความสัมพันธ์ระหว่างคู่ของคําส่ังไม่ถูกต้อง
แก้ไขคําส่ังในโหมดโปรแกรมเพื่อให้มีความสัมพันธ์ท่ีถูกต้อง

6611 คําส่ัง ANB/ORB มากกว่าคําส่ัง LD/LDI
6612 คําส่ัง ANB/ORB น้อยกว่าคําส่ัง LD/LDI

6613 MPS มีการใช้ติดต่อกัน 12 ครั้งหรือมากกว่า

6614 ไม่มีคําส่ัง MPS
6615 ไม่มีคําส่ัง MPP

6616 ไม่มีคอยล์ระหวา่ง MPS, MRD และ MPP หรือการรวมกันไม่ถูกต้อง

6617
คําส่ังด้านล่างไม่เช่ือมต่อกับสาย BUS : 
STL, RET, MCR, P, I, DI, EI, FOR, NEXT, SRET, IRET, FEND หรือ 
END

6618 STL, MC หรือ MCR สามารถใช้ได้ในโปรแกรมหลักเท่าน้ัน แต่มีการใช้ 
ท่ีอ่ืน (เช่น ในรูทีนหรือซับรูทีน Interrupt)

6619 คําส่ังท่ีใช้ในลูป FOR-NEXT ไม่ถูกต้อง : 
STL, RET, MC, MCR, I (พอยน์เตอร์ Interrupt) หรือ IRET

6620 ระดับการซ้อนของคําส่ัง FOR-NEXT เกินกว่าท่ีกําหนด
6621 จํานวนของคําส่ัง FOR และ NEXT ไม่ตรงกัน

6622 ไม่มีคําส่ัง NEXT

6623 ไม่มีคําส่ัง MC
6624 ไม่มีคําส่ัง MCR

6625 คําส่ัง STL ถูกใช้ติดต่อกัน 9 ครั้งหรือมากกว่า

6626 คําส่ังท่ีไม่ถูกต้องถูกโปรแกรมภายในลูป STL-RET : 
MC, MCR, I (พอยน์เตอร์ Interrupt), SRET หรือ IRET

6627 ไม่มีคําส่ัง STL

6628 คําส่ังท่ีใช้ในโปรแกรมหลักไม่ถูกต้อง : 
I (พอยน์เตอร์ Interrupt), SRET หรือ IRET

6629 ไม่มี P หรือ I (พอยน์เตอร์ Interrupt)

6630 ไม่มีคําส่ัง SRET หรือ IRET
STL-RET / MC-MCR ท่ีโปรแกรมในซับรูทีน

6631 SRET โปรแกรมในตําแหน่งท่ีไม่ถูกต้อง

6632 FEND โปรแกรมในตําแหน่งท่ีไม่ถูกต้อง
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.4 รายการ ERROR Code และการทํางานและวิธีการแกไข

ERROR 
Code

การทํางานของ PLC 
เม่ือเกิด ERROR สาเหตุของ ERROR การทํางาน

ERROR ของการทํางาน [M8067(D8067)]

0000  ไม่มี ERROR

6701

Continues
operation

• ไม่มีปลายทางของคําส่ัง Jump (พอยน์เตอร์) สําหรับคําส่ัง CJ หรือ 
CALL

• ไม่ได้กําหนดป้ายกํากับหรืออยู่นอก P0 ถึง P4095 เน่ืองการจัดทํา 
ดัชนี

• ป้ายกํากับ P63 ได้รับการประมวลผลในคําส่ัง CALL ไม่สามารถใช้ 
ในคําส่ัง CALL เน่ืองจาก P63 ใช้สําหรับการเปล่ียนสถานะไปยัง 
คําส่ัง END

ERROR น้ีเกิดข้ึนในระหว่างการประมวลผลของการทํางาน ตรวจสอบ 
โปรแกรมและตรวจเช็คข้อมูลของผู้ใช้ท่ีใช้ในคําส่ังประยุกต์
แม้วา่การออกแบบรูปแบบคําส่ังหรือวงจรถูกต้อง แต่ ERROR ใน 
การทํางานยังคงเกิดข้ึนได้
ตัวอย่างเช่น :
“T500Z” ไม่ถือเป็น ERROR  แต่หาก Z มีค่าเป็น 100 ไทม์เมอร์ 
น้ันหมายความว่าได้มีการเรียกใช้ T600 ซ่ึงไม่มีอยู่จริงใน PLC FX 
series (สูงสุดเพียงแค่ 512 ตัว)

6702 ระดับการซ้อนของคําส่ัง CALL อยู่ท่ี 6 หรือมากกว่า

6703 ระดับการซ้อนของ Interrupt อยู่ท่ี 3 หรือมากกว่า

6704 ระดับการซ้อนของคําส่ัง FOR-NEXT อยู่ท่ี 6 หรือมากกว่า
6705 ผู้ใช้ของคําส่ังประยุกต์เป็นอุปกรณ์ท่ีไม่เก่ียวข้อง

6706 ช่วงหมายเลขอุปกรณ์หรือค่าข้อมูลสําหรับผู้ใช้ของคําส่ังประยุกต์เกินค่า
จํากัด

6707 อุปกรณ์เก็บข้อมูลไฟล์สามารถเข้าถึงได้โดยไม่มีการต้ังค่า parameter 
ของ อุปกรณ์เก็บข้อมูลของไฟล์

6708 ERROR ของคําส่ัง FROM/TO

ERROR น้ีเกิดข้ึนในการประมวลผลของการทํางาน
• ตรวจสอบโปรแกรมและตรวจเช็คข้อมูลของผู้ใช้ท่ีใช้ในคําส่ัง 

ประยุกต์
• ตรวจสอบวา่หน่วยความจํา Buffer ท่ีระบุมีอยู่ในอุปกรณ์ท่ีเข้าคู่กัน
• ตรวจสอบสายต่อขยายว่าเช่ือมต่ออย่างถูกต้อง

6709 อ่ืนๆ (เช่น การแยกสาขาท่ีไม่ถูกต้อง)

ERROR น้ีเกิดข้ึนในการประมวลผลของการทํางาน ตรวจสอบโปรแกรม 
และตรวจเช็คข้อมูลของผู้ใช้ท่ีใช้ในคําส่ังประยุกต์
แม้วา่การออกแบบรูปแบบคําส่ังหรือวงจรถูกต้อง แต่ ERROR ใน 
การทํางานยังคงเกิดข้ึนได้
ตัวอย่างเช่น :
“T500Z” ไม่ถือเป็น ERROR แต่หาก Z มีค่าเป็น 100 ไทม์เมอร์ 
น้ันหมายความว่าได้มีการเรียกใช้ T600 ซ่ึงไม่มีอยู่จริงใน PLC FX 
series (สูงสุดเพียงแค่ 512 ตัว)

6710 ข้อมูล parameter ไม่ตรงกัน เกิด ERROR น้ีเม่ือมีการใช้อุปกรณ์เดียวกันภายในต้นทางและ 
ปลายทางในคําส่ัง Shift ฯลฯ

6730 เวลาการสุ่มตัวอย่างไม่ถูกต้อง (TS) (TS  0)

<คําส่ัง PID ถูกหยุด>
เกิด ERROR น้ีในค่าท่ีกําหนดของ parameter หรือคําส่ัง PID ใน 
การประมวลผลข้อมูลการทํางาน
ตรวจสอบข้อมูลของ parameter

6732 ค่าคงที่ของตัวกรองอินพุทไม่สัมพันธ์กัน ()
( < 0 หรือ 100  )

6733 อัตราขยายสัดส่วนไม่สัมพันธ์กัน (KP) (KP < 0)

6734 เวลาอินทิกรัลไม่สัมพันธกั์น (TI) (TI < 0)

6735 อัตราขยายอนุพันธ์ไม่สัมพันธ์กัน (KD)
(KD < 0 หรือ 201  KD)

6736 เวลาอนุพันธ์ไม่สัมพันธ์กัน (TD) (TD < 0)

6740 เวลาการสุ่มตัวอย่าง (TS)   Scan Time
<การปรับอัตโนมัติมีการดําเนินการต่อ>
การทํางานยังคงดําเนินต่อไปในเงื่อนไข “เวลาการสุ่มตัวอย่าง 
(TS) = เวลาของรอบ (Scan Time)”

6742 ความผันแปรของค่าท่ีวัดได้เกินค่าจํากัด
(PV < -32768 หรือ +32767 < PV)

<การทํางานของ PID ยังคงดําเนินต่อไป>
การทํางานยังคงดําเนินต่อไปสําหรับแต่ละ parameter ท่ีมีการต้ังค่า 
เป็นค่าสูงสุดและค่าตํ่าสุด

6743 อนุพันธ์เกินค่าจํากัด
(EV < -32768 หรือ +32767 < EV)

6744 ผลลัพธอิ์นทิกรัลเกินค่าจํากัด
(อยู่นอกช่วงจาก -32768 ถึง +32767)

6745 ค่าอนุพันธ์เกินค่าจํากัดเน่ืองจากอัตราขยายอนุพันธ์ (KD)

6746 ผลลัพธอ์นุพันธ์เกินค่าจํากัด
(อยู่นอกช่วงจาก -32768 ถึง +32767)

6747 ผลลัพธข์องการทํางานของ PID เกินค่าจํากัด
(อยู่นอกช่วงจาก -32768 ถึง +32767)
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.4 รายการ ERROR Code และการทํางานและวิธีการแกไข

ERROR 
Code

การทํางานของ PLC 
เม่ือเกิด ERROR สาเหตุของ ERROR การทํางาน

ERROR ของการทํางาน [M8067(D8067)]

6748

Continues
operation

ค่าท่ีกําหนดเป็นค่า upper limit ของเอาท์พุท PID < ค่าท่ีกําหนดเป็นค่า
lower limit ของเอาท์พุท PID

<การสลับตําแหน่งของค่า upper limit ของเอาท์พุทกับและค่า lower 
limit ของเอาท์พุท  การทํางานของ PID ยังคงดําเนินต่อไป>
ตรวจสอบวา่ข้อมูลการตั้งค่าเป้าหมายถูกต้องหรือไม่

6749
ค่าท่ีกําหนดสัญญาณเตือนจากการเปล่ียนค่าตามอินพุท PID หรือค่าท่ี
กําหนดสัญญาณเตือนจากการเปล่ียนค่าตามเอาท์พุท PID ERROR (ค่าท่ี
กําหนด < 0)

<ไม่มีการกําหนดเอาท์พุทของสัญญาณเตือน  การทํางานของ PID 
ยังคงดําเนินต่อไป>
ตรวจสอบวา่ข้อมูลการตั้งค่าเป้าหมายถูกต้องหรือไม่

6750 <วิธีการตอบสนองต่อข้ันตอน>
ผลลัพธข์องการปรับอัตโนมัติไม่ถูกต้อง

<การปรับอัตโนมัติส้ินสุด การทํางานของ  PID เริ่มต้นแล้ว>
• ค่าความคลาดเคล่ือนขณะเริ่มต้นการปรับอัตโนมัติเท่ากับ 150 หรือ 

น้อยกวา่ 
• ค่าความคลาดเคล่ือนขณะส้ินสุดการปรับอัตโนมัติเท่ากับ 1/3 หรือ 

มากกวา่ของค่าความคลาดเคล่ือนขณะเร่ิมต้นการปรับอัตโนมัติ 
ตรวจสอบค่าท่ีวัดได้และค่าเป้าหมายจากน้ันดําเนินการปรับอัตโนมัติ
อีกคร้ัง

6751 <วิธีการตอบสนองต่อข้ันตอน>
คําส่ังการทํางานของการปรับอัตโนมัติไม่ตรงกัน

<การปรับโดยอัตโนมัติถูกบังคับให้ส้ินสุด  การทํางานของ PID 
ไม่เริ่มต้น>
คําส่ังการทํางานท่ีประเมินจากค่าท่ีวัดได้ขณะเร่ิมต้นการปรับอัตโนมัติ 
แตกต่างจากคําส่ังการทํางานจริงของเอาท์พุทขณะมีการปรับอัตโนมัติ
แก้ไขความสมัพันธ์ระหวา่งคา่ทีก่าํหนด คา่เอาทพุ์ทสาํหรับการปรับอัตโนมตัิ
และค่าท่ีวัดได้ แล้วให้ดําเนินการปรับอัตโนมัติอีกครั้ง

6752 <วิธีการตอบสนองต่อข้ันตอน>
การทํางานของการปรับอัตโนมัติไม่ถูกต้อง

<การปรับอัตโนมัติส้ินสุด  การทํางานของ PID ไม่เริ่มต้น>
เน่ืองจากค่าท่ีกําหนดมีการเปล่ียนแปลงระหว่างการปรับอัตโนมัติ ทําให้ 
การปรับอัตโนมัติมีการดําเนินการท่ีไม่ถูกต้อง
กาํหนดเวลาการสุ่มตวัอย่างเป็นคา่ทีม่ากกวา่รอบการเปล่ียนแปลงเอาทพุ์ท 
หรือกําหนดค่าท่ีมากกว่าค่าคงที่ของตัวกรองอินพุท
หลังจากเปล่ียนแปลงการตั้งค่า ให้ดําเนินการปรับอัตโนมัติอีกคร้ัง

6753
<วิธีการจํากัดรอบ>
ค่าท่ีกําหนดของเอาท์พุทสําหรับการปรับอัตโนมัติมี ERROR
[ULV (upper limit) LLV (lower limit)] <การปรับโดยอัตโนมัติถูกบังคับให้ส้ินสุด  การทํางานของ PID 

ไม่เริ่มต้น>
ตรวจสอบวา่ข้อมูลการตั้งค่าเป้าหมายถูกต้องหรือไม่

6754
<วิธีการจํากัดรอบ>
ค่าเกณฑ์ของ PV (hysteresis) สําหรับการปรับอัตโนมัติ (SHPV < 0) 
ERROR

6755

<วิธีการจํากัดรอบ>
สถานะการถ่ายโอนของการปรับอัตโนมัติมี ERROR
(ข้อมูลของสถานะการถ่ายโอนข้อมูลการควบคุมอุปกรณ์มีการเขียนทับท่ี
ERROR)

<การปรับโดยอัตโนมัติถูกบังคับให้ส้ินสุด  การทํางานของ PID 
ไม่เริ่มต้น>
ตรวจสอบให้แน่ใจวา่อุปกรณ์ท่ีควบคุมโดยคําส่ังของ PID ไม่ถูกเขียนทับ 
ในโปรแกรม

6756
<วิธีการจํากัดรอบ>
ผลลัพธ์มี ERROR เน่ืองจากเกินกวา่ระยะเวลาการวดัค่าการปรับอัตโนมัติ 
(on > , on < 0,  < 0)

<การปรับโดยอัตโนมัติถูกบังคับให้ส้ินสุด  การทํางานของ PID 
ไม่เริ่มต้น>
ระยะเวลาการปรับอัตโนมัตินานเกินความจําเป็น
เพิ่มส่วนต่าง (ULV - LLV) ระหวา่ง upper limit และ lower limit ของ 
ค่าเอาท์พุทสําหรับการปรับ อัตโนมัติ กําหนดค่าท่ีน้อยลงให้กับค่าคงที่ 
ของตัวกรองอินพุท () หรือ กําหนดค่าท่ีน้อยลงให้กับค่าเกณฑ์ของ PV 
(SHPV) สําหรับการปรับอัตโนมัติ แล้วให้ตรวจสอบผลลัพธ์เพื่อดู 
การปรับปรุง

6757
<วิธีการจํากัดรอบ>
ผลลัพธข์องการปรับอัตโนมัติเกินกวา่อัตราขยายสัดส่วน (KP = อยู่นอกช่วง 
0 ถึง 32767)

<การปรับอัตโนมัติส้ินสุดลง (KP = 32767)  การทํางานของ PID 
เริ่มต้นแล้ว>
ความผันแปรของค่าท่ีวัดได้ (PV) มีจํานวนเล็กน้อยเม่ือเปรียบเทียบกับ 
ค่าเอาท์พุท คูณค่าท่ีวัดได้ (PV) ด้วย “10” เพื่อให้เปล่ียนค่าตามค่าท่ี 
วัดได้เพิ่มข้ึนระหว่างการปรับอัตโนมัติ

6758
<วิธีการจํากัดรอบ>
ผลลัพธข์องการปรับอัตโนมัติเกินกว่า integral time
(TI = อยู่นอกช่วง 0 ถึง 32767)

<การปรับอัตโนมัติส้ินสุดลง (KP = 32767)  การทํางานของ PID 
เริ่มต้นแล้ว>
ระยะเวลาการปรับอัตโนมัตินานเกินความจําเป็น
เพิ่มส่วนต่าง (ULV - LLV) ระหวา่ง upper limit และ lower limit ของค่า 
เอาท์พุทสําหรับการปรับอัตโนมัติ กําหนดค่าท่ีน้อยลงให้กับค่าคงท่ีของ 
ตัวกรองอินพทุ () หรือกําหนดค่าท่ีน้อยลงให้กับค่าเกณฑ์ของ PV 
(SHPV) สําหรับการปรับอัตโนมัติ 
แล้วให้ตรวจสอบผลลัพธ์เพื่อดูการปรับปรุง

6759
<วิธีการจํากัดรอบ>
ผลลัพธข์องการปรับอัตโนมัติเกินกว่า derivative time
(TD = อยู่นอกช่วง 0 ถึง 32767)

6760 ERROR ของการอ่านข้อมูล ABS จากการตรวจสอบความถูกต้อง 
ของข้อมูล Servo

ตรวจสอบการต่อสายไฟ servo และการตั้งค่า parameter พร้อมกับ 
ตรวจสอบคําส่ังของ ABS
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.4 รายการ ERROR Code และการทํางานและวิธีการแกไข

ERROR 
Code

การทํางานของ PLC 
เม่ือเกิด ERROR สาเหตุของ ERROR การทํางาน

ERROR ของการทํางาน [M8067(D8067)]

6762

Continues
operation

พอร์ทท่ีระบุโดยคําส่ังการส่ือสารของอินเวอร์เตอร์มีการใช้อยู่แล้วใน 
การส่ือสารอ่ืน ตรวจสอบให้แน่ใจว่าพอร์ทไม่ถูกระบุโดยคําส่ังอ่ืน

6763

1) อินพุท (X) ท่ีระบุโดยคําส่ัง DSZR, DVIT หรือ ZRN 
มีการใช้อยู่แล้วโดยคําส่ังอ่ืน

2) อุปกรณ์ส่งสัญญาณการขัดจังหวะสําหรับคําส่ัง DVIT 
อยู่นอกช่วงการต้ังค่าท่ีอนุญาต

1) ตรวจสอบเพื่อให้แน่ใจวา่อินพุท (X) ตามท่ีระบุโดยคําส่ัง DSZR, 
DVIT หรือ ZRN ไม่ถูกใช้สําหรับวัตถุประสงค์ต่อไปน้ี :

- การขัดจังหวะอินพุท (รวมถึงฟังก์ชันหน่วงเวลา)
- ตัวนับความเร็วสูง C235 ถึง C255
- การจับสัญญาณ Pulse M8170 ถึง M8177
- คําส่ัง SPD 

2) ตรวจสอบข้อมูลของ D8336 สําหรับข้อกําหนดเฉพาะของสัญญาณ 
การขัดจังหวะท่ีถูกต้องสําหรับคําส่ัง DVIT 

6764 หมายเลขเอาท์พทุของสัญญาณ Pulse มกีารใช้อยู่แล้วในคําส่ัง การกําหนด 
ตําแหน่งหรือคําส่ังเอาท์พุทของสัญญาณ Pulse (PLSY, PWM ฯลฯ)

ตรวจสอบเพื่อให้แน่ใจว่าปลายทางเอาท์พุทของสัญญาณ Pulse ไม่มี 
การส่ังงานโดยคําส่ังการกําหนดตําแหน่งอ่ืน

6765 จํานวนของคําส่ังท่ีประยุกต์เกินกว่าค่าจํากัด ตรวจสอบวา่จํานวนคร้ังท่ีประยุกต์คําส่ังท่ีใช้ในโปรแกรมไม่เกินกวา่ 
ค่าจํากัดท่ีระบุไว้

6770 ERROR ของการเข้าถึงหน่วยความจํา

เมื่อใช้ Device Memory ให้ตรวจสอบวา่ติดต้ังอย่างถูกต้อง
หากปัญหายังคงอยู่หรือหากไมไ่ดใ้ช้ Device Memory อาจมบีางอย่าง 
ทํางานผิดปกติภายใน PLC โปรดติดต่อเจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi Electric 
ในพื้นท่ีของคุณ

6771 ไม่ได้เช่ือมต่อ Device Memory ตรวจสอบวา่เช่ือมต่อ Device Memory ไว้อย่างถูกต้อง

6772 Device Memory มีการป้องกันการเขียนไว้ สวิตช์ป้องกันการเขียนของ Device Memory ถูกกําหนดเป็น ON เม่ือ 
ถ่ายโอนข้อมูล ไปยังหน่วยความจําแฟลช ปรับสวิตช์ป้องกันไปท่ี OFF

6773 การเข้าถึง Device Memory ระหว่างการเขียนในโหมด RUN มี Errror ขณะเขียนข้อมูลในโหมด RUN ข้อมูลจะถูกถ่ายโอนไปยัง (อ่านจาก 
หรือเขียนไปยัง) Device Memory

ERROR ของการส่ือสารผ่าน USB [M8487(D8487)]

8702

Continues
operation

ERROR ของ Character สําหรับการส่ือสาร
ตรวจสอบการต่อสายเคเบิลระหว่างอุปกรณ์การโปรแกรมและ PLC 
ERROR น้ีอาจเกิดข้ึนเม่ือมีการปลดสายเคเบิลและเช่ือมต่อใหม่ 
ระหวา่งการตรวจสอบ PLC

8703 ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องข้อมูลการส่ือสาร
8704 ERROR ของรูปแบบข้อมูล

8705 ERROR ของคําส่ัง

8730 ERROR ของการเข้าถึงหน่วยความจํา

เมื่อใช้ Device Memory ให้ตรวจสอบวา่ติดต้ังอย่างถูกต้อง
หากปัญหายังคงอยู่หรือหากไม่ได้ใช้ Device Memory อาจมีบางอย่าง
ทํางานผิดปกติภายใน PLC
โปรดติดต่อเจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi Electric ในพื้นท่ีของคุณ

ERROR ของ Special block  [M8449(D8449)]

020*1

Continues
operation

ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลท่ัวไป

ตรวจสอบสายต่อขยายว่าเช่ือมต่ออย่างถูกต้อง

021*1 ERROR ของข้อความแสดงข้อมูลท่ัวไป

022*1 ERROR ของการเข้าถึงระบบ

025*1 ERROR ของการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลการเข้าถึงใน Station 
อ่ืนๆ ผ่านทาง CC-Link

026*1 ข้อความแสดง ERROR ใน Station อ่ืนๆ ผ่านทาง CC-Link

030*1 ERROR ของการเข้าถึงหน่วยความจํา

เมื่อใช้ Device Memory ให้ตรวจสอบวา่ติดต้ังอย่างถูกต้อง
หากปัญหายังคงอยู่หรือหากไม่ได้ใช้ Device Memory อาจมีบางอย่าง 
ทํางานผิดปกติภายใน PLC โปรดติดต่อเจ้าหน้าท่ีของ Mitsubishi 
Electric ในพื้นท่ีของคุณ

080*1 ERROR ของ FROM/TO

ERROR น้ีเกิดข้ึนในการประมวลผลของการทํางาน
• ตรวจสอบโปรแกรมและตรวจเช็คข้อมูลของผู้ใช้ท่ีใช้ในคําส่ังประยุกต์
• ตรวจสอบวา่หน่วยความจํา Buffer ท่ีระบุมีอยู่ในอุปกรณ์ท่ีเข้าคู่กัน 

หรือไม่
• ตรวจสอบสายต่อขยายว่าเช่ือมต่ออย่างถูกต้อง

090*1 ERROR ของการเข้าถึงอุปกรณ์ต่อพ่วง
• ตรวจสอบการต่อสายเคเบิลระหวา่งแผงควบคุมการโปรแกรม (PP)/ 

อุปกรณ์การโปรแกรม และ PLC
• ตรวจสอบสายต่อขยายว่าเช่ือมต่ออย่างถูกต้อง

*1. ERROR หมายเลขหน่วย 0 ถึง 7 ของ Unit special function block ถูกป้อนใน 
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FX3S/FX3G/FX3GC/FX3U/FX3UC Series
คู่มือการโปรแกรม - คําส่ังพื้นฐานและคําส่ังประยุกต์

1 วิธีการตรวจสอบ ERROR และรายการ ERROR Code
1.4 รายการ ERROR Code และการทํางานและวิธีการแกไข

*1. “” ระบุคาตอไปนี้สําหรับ Special adapter/Special block ที่เกิด ERROR
หากเกิด ERROR ใน Special adapter/Special block 2 ตัวหรือมากกวา “” จะแสดงหนวยต่ําสุดของกลุม Special adapter/
Special block ที่เกิด ERROR 

ERROR 
Code

การทํางานของ PLC 
เม่ือเกิด ERROR สาเหตุของ ERROR การทํางาน

ERROR ของ Special parameter [M8489(D8489)]

01*1

Continues
operation

ERROR ของการต้ังค่า Time out ของ Special parameter ปิดเครื่อง และตรวจสอบแหล่งจ่ายไฟและการเช่ือมต่อของ Special 
adapter/Special block

02*1 ERROR ของการต้ังค่า Special parameter

กําหนด Special parameter ไม่ถูกต้อง
• ตรวจสอบวธิกีารแก้ไขปัญหาสําหรับ Special adapter/Special 

blocks และกําหนด Special parameter ให้ถูกต้อง
• ต้ังค่า Special parameter ให้ถูกต้อง ปิดและเปิดเครื่อง

03*1 ERROR ของเป้าหมายการถ่ายโอน Special parameter ไม่ถูกเช่ือมต่อ
Special parameter ถูกกําหนดแต่ไม่ได้เช่ือมต่อ Special adapter/
Special block
ตรวจสอบวา่มีการเช่ือมต่อ Special adapter/Special block หรือไม่

04*1 ฟังก์ชันท่ีไม่ได้รับการสนับสนุนของ Special parameter ตรวจสอบวา่ไม่ได้กําหนด Special parameter ท่ีมีการต้ังค่าท่ีไม่ได้รับ 
การสนับสนุนสําหรับ Special adapter/Special block ท่ีเช่ือมต่อ

คาของ  (ทศนิยม) Special adapter/Special block ทÕèเกิด ERROR

00 หน่วยหมายเลข 0 (Special block)

10 หน่วยหมายเลข 1 (Special block)

20 หน่วยหมายเลข 2 (Special block)

30 หน่วยหมายเลข 3 (Special block)

40 หน่วยหมายเลข 4 (Special block)

50 หน่วยหมายเลข 5 (Special block)

60 หน่วยหมายเลข 6 (Special block)

70 หน่วยหมายเลข 7 (Special block)

81 ช่องทางการส่ือสาร 1 (Special adapter)

82 ช่องทางการส่ือสาร 2 (Special adapter)

ERROR 
bit

การทํางานของ PLC 
เม่ือเกิด ERROR สาเหตุของ ERROR การทํางาน

เงื่อนไข ERROR ของ Special block [D8166]

b0

Continues
operation

Unit 0 access ERROR

ERROR น้ีเกิดข้ึนได้เม่ือมีการประมวลผลการทํางาน หรือเม่ือประมวลผล 
คําส่ัง END 
• ตรวจสอบโปรแกรมและตรวจเช็คข้อมูลของผู้ใช้ท่ีใช้ในคําส่ังประยุกต์
• ตรวจสอบวา่หน่วยความจํา Buffer ท่ีระบุมีอยู่ในอุปกรณ์ท่ีเข้าคู่กัน
• ตรวจสอบสายต่อขยายว่าเช่ือมต่ออย่างถูกต้อง

b1 Unit 1 access ERROR

b2 Unit 2 access ERROR

b3 Unit 3 access ERROR

b4 Unit 4 access ERROR

b5 Unit 5 access ERROR

b6 Unit 6 access ERROR

b7 Unit 7 access ERROR

b8 ถึง 
b15  ไม่มีอยู่
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